20 3D SYSTEMS

Impressoras 3D Multijet de
padrao em cera para joias

Producao de alta capacidade e alta velocidade de padrdao RealWax™
precisos para maxima eficiéncia de fundicao de metal




Beneficios da impressao Multijet de

Padrao em Cera

As impressoras Projet MJP 2500W, 3600W e 3600W Max 3D utilizam a tecnologia de Impressao
Multijet para produzir consistentemente padr&es descartaveis em cera altamente fiéis ao CAD em
um ambiente de consultério, laboratério ou oficina para uma fundicdo de investimento precisa.

CERAS DE FUNDIGCAO DE DESEMPENHO

Os materiais 100% cera Visijet® M2 e

M3 fundem-se como ceras de fundicdo
padrdo, com teor de cinzas desprezivel na
fundicdo. Sdo duraveis para manusear e
fundir caracteristicas finas, e as cores roxa ou
azul-marinho de alto contraste permitem uma
melhor visualizagdo dos detalhes.

OBTENHA MAIS PADROES EM
MENOS TEMPO

Simplifique seu fluxo de trabalho do arquivo a
peca com os avang¢ados recursos do software
3D Sprint®, velocidades de impressdo MJP
répidas e versateis e remocdo de suporte em
lote para produzir padrées de alta qualidade
prontos para fundir.

LIBERTE A SUA CRIATIVIDADE

Aumente a liberdade geométrica sem as
limitagdes dos processos manuais ou de
ferramental para criar pecas complexas

que ndo podem ser feitas tradicionalmente.

O pos-processamento automatizado da MJP
oferece remocdo completa dos suportes nos
espacos mais apertados sem danificar detalhes
de caracteristicas precisas.

RESULTADOS CONFIAVEIS

Produza padrdes fiéis ao CAD com bordas exatas
e precisas e definicdo de caracteristicas finas
para resultados confiaveis. Ter uma qualidade
de parede lateral e superficie lisa leva a um
acabamento manual mais econémico e a um
fluxo de trabalho mais rapido do padrao a peca.

FABRICAGCAO DE JOIAS / RELOGIOS

Imprima detalhes nitidos em caracteristicas

ARTE, MODA E COLECIONAVEIS

Produza séries ou esculturas personalizadas,

figuras, réplicas, colecionaveis e muito mais
sem a restricdo de limitacdes de ferramental.
Nossas impressoras de padrdo em cera tornam

pequenas e configura¢des micro-pave. Alcance de
modo consistente o mais alto nivel de preciséo e
repetibilidade adotando um fluxo de trabalho de

fundicdo digital para fabricacdo de joias.

PROCESSO COM MUDANCA DE FASE

os métodos de producdo mais rapidos, faceis e
eficientes, reduzindo drasticamente os tempos
de execugao.

A 3D Systems MJP utiliza materiais patenteados controlados
termicamente para uma definicdo de impressao superior. A medida

que cada gota aquecida é emitida pelo jato, ela esfria imediatamente
e mantém sua forma ao cair na peca ou superficie de suporte.

. O material impresso ndo "escorre" nas bordas nem

se acumula nos cantos

. As bordas sao afiadas, os orificios sdo redondos e os

cantos sdo lisos

. Garante excelente qualidade de parede lateral
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Processo de mudanca Sem mudanga
de fase da MJP de fase



Impressoras 3D em
cera Projet

Padroes de fundicao em cera de qualidade
superior, rendimento inigualavel

CONFIABILIDADE DE MOLDAGEM

Os materiais 100% RealWax™ Visijet® M2 e M3 CAST
oferecem padrdes duraveis para desempenho e
resultados confidveis em todos os processos de
fundicdo de cera perdida existentes.

ALTO RENDIMENTO

Desde execugdes curtas e rapidas até alto Impressora 3D de padrGes em cera precisos
rendimento, produza padrdes de cera em grande répida e econdmica Projet MJP 2500W
escala até dez vezes mais rapido que impressoras de

classe semelhante. Melhore a eficiéncia da sala de

fundicdo e, assim, a produtividade, a precisdo e as

possibilidades de fundicdo de joias de precisdo direta. ——
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ALTA CAPACIDADE E VERSATILIDADE : e b
Uma area de construcdo até 4,7 vezes maior que R

impressoras de classe semelhante permite uma

abrangéncia de aplicacdes mais amplas e operacio Visijet M2 CAST
auténoma prolongada. A alta produtividade das

impressoras em cera Projet MJP significa rapida

amortizacdo e alto retorno sobre o investimento.

CUSTOS MAIS BAIXOS

Elimine tempo de usinagem, custos e
limitagGes geométricas, otimize os custos
de pecas e mdo de obra com o processo
eficiente, automatizado e facil de usar da
MJP, do arquivo para o padrao de fundigéo
direta acabado.

PADROES DE ALTA QUALIDADE

Imprima bordas afiadas, detalhes nitidos
extremos e superficies suaves com alta
fidelidade. As impressoras em cera Projet
MJP sdo ideais para fabricacdo de pecas de
joias com precisdo complexa com menos
polimento manual do metal.
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Impressora 3D de padrdo em cera preciso de alto
rendimento e alta capacidade Projet MJP 3600W Series Visijet M3 Hi-Cast VisiJet M3 CAST



Projet MJP 2500W Projet MJP 3600W Projet MJP 3600W Max
Capacidade do envelope
de construgao (X x Y x Z)
Modo HD - 11,75x 7,3 x 8 pol. 11,75x 7,3 x 8 pol.
(298 x 185 x 203 mm) (298 x 185 x 203 mm)
Modo UHD ) 6x7,3x8pol. 11,2x7,3x8 pol.
(152x185x 203 mm) (284 x 185 x 203 mm)
Modo XHD 11,6 x 8,3 x 5,6 pol. 6x7,3x8 pol. 11,2x7,3x 8 pol.
(294 x 211 x 144 mm) (152 x 185 x 203 mm) (284 x 185 x 203 mm)
Materiais de construgdo  Visijet M2 CAST - 100% cera VisiJet M3 CAST e M3 Hi-Cast - 100% cera
Material de suporte VisiJet M2 SUW - Cera ecolégica VisiJet S400 - Cera ecolégica e soluvel
e soltvel de forma automética de forma automatica
Resolugao
Modo HD - 375 x 450 x 790 DPI; camadas de 32 p
Modo UHD - 750 x 750 x 1300 DPI; camadas de 20 p
Modo XHD 1200 x 1200 x 1600 DPI; camadas 750 x 750 x 1600 DPI; camadas de 16 p
de16p
Precisdo tipica +0,002 pol/pol (+0,0508 mm/
Hiica para quaiauer mprecsora £0,001 20,002 pol.por pol.
0,004 pol/pol (£0,1016 mm/ (’-'0'02;6"" d?r'r?gn';‘;‘) por zes,: mm)
25,4 mm) da dimensdo da peca em pe¢
toda a amostragem de impressoras
Software Incluso 3D Sprint
Garantia Padrao Um ano de pecas e méo de obra

Anel impresso em VisiJet M2 CAST e fundido em prata

e

Garantia/Isencdo de responsabilidade: as caracteristicas de desempenho deste produto podem variar de acordo com
as aplicagdes do produto, as condi¢des de operagdo, a combinagdo de materiais ou o uso final. A 3D Systems esta
isenta de quaisquer garantias, expressas ou implicitas, incluindo, entre outras, garantias de comerciabilidade

ou adequacdo a uma finalidade especifica.
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